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DIRAK konstruiert, fertigt
und vertreibt weltweit
innovative, qualitativ
ausgesprochen
hochwertige
Systemlésungen in den
Bereichen der Verschluss-,
Scharnier- und
Profiltechnik.

TIPPS von

FACHMANN

von Georg Hiibner bei DIRAK

Aufgabenstellung:

Ein Kunde bendétigt ein
Stangenschlosssystem mit Schwenkhebel
und Vorhangeschloss. Es soll in zwei
Gehausen zum Einsatz kommen, in
denen sich Warmetauschereinheiten
befinden. Aufgrund der Gr6Re und des
Gewichts der verwendeten Tlren kommt
nur ein Stangenschloss mit
Dreipunktverriegelung in Frage. Die Tur
des einen Gehauses wiegt ca. 72,5 kg bei
einer Hohe von ca. 142 cm. Die Tur des
anderen Gehauses wiegt kaum weniger
als die erste bei einer Hoéhe von ca. 108
cm. AuRerdem muss das Gehause die
Anforderungen gemaf} IP 65 erfiillen.

Georg Hibner berat Kunden bei der
Produktauswahl aus dem DIRAK-
Produktkatalog oder bei der Entwicklung
spezifischer Produkte, um die optimale
Lésung fir ihre Anwendung zu finden.

Er hilft den Kunden, ihre ganz speziellen
Probleme mit Hilfe von DIRAK-Produkten
zu lésen und bildet das Bindeglied
zwischen Kunde und DIRAK-Produktion
bei der Fertigung neuer Produkte.

Losungsvorschiag:

Nach eingehender Analyse empfahlen wir
den Einsatz der unten aufgefiihrten
Standardprodukte und stellten dem
Kunden Produktmuster zur Verfiigung.
Diese setzte der Kunde zunachst zu
Testzwecken ein, und wir erstellten ein
Angebot:

* Artikel-Nr. 107-9258: Schwenkhebel fir
Stangenschloss mit Vorhangeschloss
und Kappe fir Anwendungen gemaf
IP65 in Zinkdruckguss

« fur die 108 cm hohe Tur
Artikel-Nr. 208-9101:
Stangenschlosssystem mit
Flachstangen fur Turhéhen von 800
bis 1200 mm. Einteilige Ausfiihrung mit
Stangen und Doppelrollzapfen.

» fur die 142 cm hohe Tur
Artikel-Nr. 208-9102:
Stangenschlosssystem mit
Flachstangen fur Turhéhen von 1200
bis 1600 mm. Einteilige Ausfiihrung mit
Stangen und Doppelrollzapfen.

* Der Kunde wollte auerdem den
SNAP-LINE Doppelhaken testen.
Daher haben wir
Artikel-Nr. 408-9101.00-25 angeboten,
einen schwarzen SNAP-LINE-
Doppelhaken aus Zinkdruckguss mit
O-Ring firr IP 65- Anforderungen.
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Willkommen!

Im Mittelpunkt dieser DIRAK-
OPTIONS steht ein Fachartikel
von Dieter Ramsauer, Griinder
und Geschéftsfiihrer von
DIRAK. Darin erlautert er, wie
die D*SNAP-Technologie
industrielle Gehause und
Schranke servicefreundlicher
macht. Der Artikel beschreibt die
Funktionsweise der DsSNAP-
Technologie und zeigt ihre
zahllosen Vorteile auf. Dazu
gehoren z. B. die schnellere,
einfachere und sicherere
Montage im Vergleich zu
herkdmmlichen
Befestigungsmethoden.
AuBlerdem reduziert die

D+-SNAP-Technologie die
Ausfallzeiten bei
Wartungsarbeiten, die fiir
zahlreiche Industrien zum
wachsenden Problem werden.

Dariber hinaus finden Sie in
dieser Ausgabe die Rubrik
»Tipps vom Fachmann®. Georg
Hulbner berichtet Uber eine
Kundenanfrage zur Entwicklung
eines Stangenschlosssystems
mit Vorhangeschloss und die
von DIRAK entwickelte Losung.

Mit freundlichen GruRen,

0 ol

Helmut Koch
Verkaufsleiter, DIRAK Deutschland
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DIE D SNAP-TECHNOLOGIE MACHT
ANLAGEN SERVICEFREUNDLICHER

Erschienen im applianceDESIGN-Magazin, August 2007

Zuverlassigkeit und Qualitat als Grundlage eines reibungslosen Einsatzes von Produkten und
Anlagen sind auferst wichtig fir den Anwender.

Dennoch kommt irgendwann unweigerlich der Zeitpunkt, an dem ein Produkt gewartet oder
repariert werden muss. Gleich, ob Auto, Haushaltsgeréat, Verkaufs- oder Geldautomat -
entscheidend ist, dass die Wartung oder Reparatur so schnell wie mdglich erfolgen kann.

Denn Ausfallzeiten fur die Wartung sind kostspielig. Fur Fluggesellschaften und ihre
Buchungssysteme, Geldinstitute oder den ortlichen Stromversorger bedeutet jede Sekunde
Systemausfall erhebliche Verluste bis zu Millionenhdhe. Und haufig sind die Kosten fur die
Arbeitszeit des Servicetechnikers hoher als die Ersatzteilkosten.

Was ware also, wenn es eine Mdglichkeit gabe, die Reparaturfreundlichkeit zu erhéhen und die
Wartung schneller sowie einfacher zu machen? Diese innovative Technologie gibt es! Sie
verkurzt die Ausfallzeiten bei Reparaturen an industriellen Gehausen bzw. Schranken erheblich
und spart so auf einzigartige Weise Kosten fur Unternehmen und Endkunden.

Montage ohne Werkzeuge:

Diese innovative Technologie ermdglicht die Montage ohne Werkzeuge und macht den Einsatz
von Schrauben sowie Muttern Uberflissig. Damit sind die Zeiten kleiner Schrauben vorbei, die
schnell einmal aus den Fingern ins Gehause fallen und dort auch noch Schaden verursachen
kénnen.

Normalerweise dauert es einige Minuten, ein herkémmliches Scharnier oder einen Schwenkhebel,
Bugel-, Handgriff 0.4. an einer Tir zu montieren. Zunachst miissen Sie das Bauteil exakt in der
Einbaudffnung justieren, bevor Sie es dann mit mehreren

Schrauben befestigen kénnen. Das alles dauert sehr
lange. Herkdmmliche Befestigungsmethoden halten zwar,
aber damit zu arbeiten, ist zeitintensiv und teuer.
Mit der neuen Befestigungstechnologie kénnen
Sie viel Zeit und Muhe sparen. Denn Sie kdnnen
jetzt Bauteile in einem Bruchteil der
Ublichen Zeit ein- und wieder
ausbauen! Die neue Technologie
hat das Potenzial, die Montage
grundlegend zu verandern.

Wéhrend das Verschrauben den
Zugang von der Riickseite
erfordert, kann der SNAP-LINE-
Handgriff einfach ohne Offnen
des Gehéduses montiert werden.

(Fortsetzung auf der Innenseite)
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(Fortsetzung von der Titelseite)

Die DSNAP-Technologie:

Dank der DSNAP-Technologie kdnnen Unternehmen bis zu 90 %
ihrer Montagezeiten einsparen.

Befestigungen mit der DSNAP-Technologie revolutionieren die
Montage von Beschlagen und verandern den Montageprozess
grundlegend. Zurzeit kommt die D*SNAP-Technologie vor allem
im Montageprozess von industriellen Gehausen und Schranken
zum Einsatz. Aber sie ist auch ideal fir Anlagen,
Industriemaschinen, Heiz- und Klimatechnik, den Automobilbau
und die Mébelindustrie geeignet. Mit der DeSNAP-Technologie
ist ein breitgefachertes Produktprogramm, die SNAP-LINE,
lieferbar. Zur SNAP-LINE gehodren Scharniere, Handgriffe,
Schlésser und Verschliisse ebenso wie Befestigungselemente.
Alle SNAP-LINE-Produkte sind extrem wirtschaftlich, denn sie
sparen Zeit, steigern die Produktivitat, reduzieren die
Lagerhaltung und erhdhen die Sicherheit!

Vorteile der D*SNAP-Technologie:

» Schnellerer Einbau als mit herkdmmlichen
Befestigungstechniken

» Montage ohne Werkzeuge

* Leichterer Einbau

» Bauteile konnen schnell aus und wieder eingebaut werden
» Optimal fir automatisierte Montageprozesse geeignet

* Reduziert die Montagezeiten und die Ausfallzeiten bei der
Wartung

» Reduziert die Lagerhaltung

« Funktioniert sicher und sitzt absolut fest. Bauteile kénnen sich
nicht I6sen und durch Herausfallen Schaden im Gehause
verursachen

« Vibrationssicher

« Fur die Blindmontage, ohne dass ein Zugang zur Riickseite des
Blechteils notwendig ist

« Es gibt keine Engpasse mehr im Montageprozess von
Gehausen und Schranken

Was bedeutet diese Technologie fiir die
Wartung von Anlagen und Geraten?

Wenn ein Service notwendig ist, kann das Aullengehause von
Maschinen und Anlagen einfach entfernt werden. Es gibt keine
Schrauben, die herausgedreht werden missen. Weil es keine
schwer zu handhabenden kleinen Schrauben gibt,

besteht auch nicht das Risiko, dass diese
heraus- und in das sensible Innenleben der
Anlage fallen. Nach dem Offnen des
Gehauses kann die Fehlerursache ermittelt
und in kirzester Zeit behoben werden.

Ist die Reparatur erledigt, kann das
Gehause wieder sicher und schnell
montiert werden. Dabei erreichen die
D-SNAP-Befestigungen wieder die gleiche
Spannkraft wie bei der Erstmontage in der
Fertigung. Sie missen einfach die
notwendigen Befestigungen ansetzen und
in die Einbaudffnung hineindriicken. So
erreichen Sie eine sichere und problemlose
Montage.

Fuihrungskanal

Klipselement
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Lésen einer doppelten D-SNAP-Befestigung (iber den Riicksprung mit Hilfe
eines Schraubendrehers

Wie funktioniert die D°SNAP-Technologie
grundsatzlich?

Prinzipiell funktioniert die D*SNAP-Technologie wie ein Fallenschloss
an Haus- oder Zimmertiiren. Beim Schlie3en einer Tur mit
Fallenschloss wird die Falle gegen den Widerstand einer Feder in
einen Fuhrungskanal zurtickgeschoben, wenn ihre Einlaufschrage
das Schlief3blech im Turrahmen passiert. Sobald das SchlieRblech
passiert ist, schnellt die Falle wieder aus ihrem Flhrungskanal hervor.
Die Spannkraft der Feder driickt die Falle in das Schlie3blech,
wodurch die Tur sicher verriegelt wird. Erst durch Betatigen der Klinke
wird die Falle wieder aus dem SchlieRblech zurlickgezogen, sodass
die Tur gedffnet werden kann. Nach genau demselben Prinzip
arbeitet auch die D*SNAP-Technologie.

Eine D-SNAP-Befestigung besteht aus nur zwei Teilen - dem
Klipselement und einer Feder, die in einem Fenster innerhalb des
Klipselementes sitzt. Das Klipselement besitzt einen oder mehrere
dreieckige Fligel an seinen Enden, die Gber definierte Ein- und
Auflaufschragen verfiigen.

Montage und Demontage:

Die D-SNAP-Befestigung wird
einfach in eine rechteckige
Einbaudffnung gesteckt. Wenn die
Klipselemente einmal die Kanten der
Einbaudéffnung passiert haben, snappen
die D-SNAP-Elemente durch die Spannung der
zusammengedriickten Feder automatisch in
Position. Sobald das typische ,Snap“-Gerausch
erklingt, ist die D*SNAP-Befestigung eingebaut.
Feder Diese Art der Montage ohne Werkzeuge ist schnell und
sicher. Auch die Demontage der Befestigung ist vollig
problemlos. Sie erfolgt mit Hilfe eines einfachen Werkzeugs oder
Schraubendrehers. Die D-SNAP-Elemente werden gegen die
Federspannung in den Fihrungskanal zuriickgezogen, und die
D+-SNAP-Befestigung kann einfach aus der Einbaudéffnung
herausgezogen werden.

Miissen die Einbau6ffnungen im Blech
grundlegend verandert werden?

Anstelle einer runden Bohrung ist eine rechteckige Einbaudffnung
erforderlich. Da die meisten Einbaudffnungen gestanzt oder mit
Hilfe eines Lasers geschnitten werden, ist nur eine einfache
Umprogrammierung der Maschinen notwendig. Ebenso, wie sich fir
die verschieden gro3en gestanzten Bohrungen im Laufe der Zeit
gewisse Standards etabliert haben, gibt es auch fiir rechteckige
Einbaudffnungen Standardmalfe. D*SNAP-Befestigungen
entsprechen in Lange und Breite den gangigen Abmessungen.

Anpassung an unterschiedliche Haltekrafte

Die Halte- bzw. Zugkrafte sind von der jeweiligen Anwendung
abhangig. Grof3e Krafte durch das Gewicht der offenen Tur und
umlaufende Querkrafte spielen zusatzlich bei Scharnieren eine
grofde Rolle. DSNAP-Befestigungen kdnnen an diese
unterschiedlichen Anforderungen auf verschiedenste Weise
angepasst werden.

Die erforderliche Halte- bzw. Zugkraft muss der
Spannmechanismus der Befestigung aufnehmen. Damit
D-SNAP-Elemente problemlos halten, dirfen sie nach der Montage
nicht durch die auf sie wirkenden Krafte in die Fiihrungskanale
zurlickgepresst werden. Dies verhindert die definierte
Auflaufschrage durch selbsthemmende Wirkung der
D+SNAP-Elemente. Die Haltekraft der D SNAP Elemente
beweist eindrucksvoll folgender Versuch: Um eine D-SNAP-
Befestigung aus einem 1,5 mm dicken Blech herauszuziehen,
ist die extrem hohe Zugkraft von 4500 N notwendig. Dabei gibt
das Blech nach und die Einbaudffnung biegt sich auf. Erst
dadurch kann die D*SNAP-Befestigung herausgezogen werden.

Der Herausziehversuch belegt die hohen Haltekréfte: Das Blech verformt
sich, aber die DSNAP-Befestigung hélt.

Wenn Sie mehr UGber die D*SNAP-Technologie erfahren méchten,
besuchen Sie uns im Internet unter www.dirak.de oder rufen
Sie uns an: (0 23 33) 837 -0
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